WEnNzEL

) Metromec

Neuerungen
Metrosoft QUARTIS ® R13

/




Neuerungen Metrosoft QUARTIS R13

Auf einen Blick

Metrosoft QUARTIS R13 bringt fiir alle Anwender zahlreiche Neuerungen und tréagt so massgeblich
dazu bei, die tagliche Arbeit in der Messtechnik zu optimieren.

Metrosoft QUARTIS R13 bietet den Anwendern, die Blech- und Kunststoffteile messen, beim Darstellen
der Ergebnisse in den grafischen Messberichten entscheidende Vorteile. Die Abweichungen von
Flachen und Kurven kdnnen statistisch ausgewertet und die resultierenden Trend- und Histogramme
zusammen mit den statistischen Kennwerten in entsprechenden Boxen dargestellt werden.

Metrosoft QUARTIS R13 bietet beim normgerechte Auswerten weiterer Prifmerkmale eine vorteilhafte,
einheitliche Bedienung. Die Resultate sind bereits wahrend dem Auswerten mittels Live-Vorschau in
der Grafik ersichtlich.

Metrosoft QUARTIS R13 exportiert die Ergebnisse mehrerer Messungen in eine ibersichtlichen Tabelle.
Merkmal- und Statistikdaten lassen sich einfach in eine Excel-Arbeitsmappe exportieren. Damit ist eine
weitere universelle einsetzbare und konfigurierbare Datenschnittstelle vorhanden.

Metrosoft QUARTIS R13 enthélt neue Schnittstellen zu externen Datenbanken und Messgeréaten.
Optional kénnen Microsoft SQL Server Datenbanken eingesetzt werden. Die CMM-OS Schnittstelle
ermoglicht den Betrieb von Zeiss Messgeraten. Der neue optische 3D Sensor PHOENIX II ist vollstéandig
und nahtlos integriert.

Metrosoft QUARTIS R13 ist Windows 10 kompatibel und somit auch gerustet fiir neue PC Hardware.

Metrosoft QUARTIS R13 bietet neben aktualisierten CAD-Schnittstellen noch viele weitere nitzliche
Verbesserungen und Erweiterungen. Mehr dazu erfahren Sie auf den folgenden Seiten.

Hinweis:

Einige Neuerungen sind nicht im Standardprodukt Metrosoft QUARTIS R13
enthalten und erfordern zusatzliche, kostenpflichtige Module. Diese sind im
Dokument ,Produkte und Module Metrosoft QUARTIS R13" beschrieben.
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Anschauliche Messberichte mit statistischen Informationen

Statistikdaten einer Flache oder Kurve ausgeben
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Sie wiinschen eine statistische Aussage Uber die Qualitat der gemessenen Flachen und Kurven Ihrer
Bauteile? Die Abweichungen der einzelnen Tastpunkte werden im Bericht als Histogramm oder
Trenddiagramm dargestellt. Die Diagramme kdnnen mit den gebrauchlichen statistischen Kennwerten

erganzt werden. Layout und Inhalt der Boxen sind individuell definierbar.
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Abweichungen mit Farbverlauf direkt auf CAD-Flachen anzeigen

Sie stellen die Abweichungen gemessener Flachen gerne mit Farbspektrum dar? Dies erfolgt nun noch
anschaulicher. Der Farbverlauf wird neu direkt auf den CAD-Flachen dargestellt. Das flachige Einfarben
lauft bis zu den Flachengrenzen. Innenkonturen, wie Bohrungen, werden ausgespart.
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B Highlights

e Statistikdaten zu einer Flache oder Kurve mit Histogramm oder Trenddiagramm ausgeben

e Farbverlauf direkt auf den CAD-Flachen zeigt die Abweichungen anschaulich

e Texte in den Datenboxen sind vertikal genauer zentriert und somit besser lesbar

e Inden Layouts fiir Tabellen und Datenboxen kann neu auch die Zeilenhéhe eingestellt werden

e  Zusatzlich zum Merkmalsfilter wird auch der Messungsfilter im Programm aufgezeichnet

e Grafikansicht wird schneller aufgebaut und feiner aufgeldst dargestellt

e e————————————
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Merkmale normgerecht auswerten und Statistikdaten exportieren

Vorteilhafte, einheitliche Bedienung im Meniiband mit Live-Vorschau

Acht weitere Merkmale werden (iber das Menliband ausgewertet. Daraus ergeben sich signifikante
Vorteile beim Messen, Programmieren und Bearbeiten.

Winkel 2D guswerten

Kennwerte
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Beim Auswerten von 2D-Winkeln wird in der Grafik eine Live-Vorschau angezeigt. Diese zeigt
anschaulich, welche Winkel zwischen den Elementen ausgewertet werden.

Merkmal und Statistikdaten in Excel-Datei exportieren

Sie mochten die Ergebnisse mehrerer Messungen in einer tbersichtlichen Tabelle darstellen? Merkmal-
und Statistikdaten lassen sich dazu einfach in eine Excel-Arbeitsmappe exportieren. Layout, Inhalt und
Formatierung werden Uber eine Excel-Vorlagedatei definiert und sind somit individuell konfigurierbar.
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B Highlights

e Merkmale Form, Mass, Halbes Mass, Vektorielle Position, Winkel 2D, Winkel, Extrempunkt und
Position dAB durch einheitliche Bedienung im Menilband vorteilhaft auswerten

e Live-Vorschau des ausgewerteten Winkels sichert die korrekte Anwendung

e Excel-Export bildet eine universell einsetzbare, konfigurierbare Datenschnittstelle
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Externe Datenbanken, weitere Messgeridte und PHOENIX Sensor

Microsoft SQL Server Datenbanken

Die Mess- und Systemdatenbanken von Metrosoft QUARTIS kénnen neu optional auf Microsoft SQL
Datenbank-Servern angelegt werden. Multiuserfahigkeit und die Moglichkeit, grosse Datenmengen
abzulegen, sind die Hauptvorteile gegeniiber den standardmassig eingesetzten Microsoft Access-
basierten Desktop-Datenbanken.

CMM-O0S Schnittstelle fiir den Betrieb von Zeiss-Messgeraten

Fir den Betrieb von Zeiss-Messgeraten mit schaltenden Tastersystemen ist die Zeiss CMM-0S
Schnittstelle verfligbar. Diese Schnittstelle ist vergleichbar mit der I++ DME Schnittstelle. Metrosoft
QUARTIS wird als Client mit der CMM-OS Software (Server) verbunden.

Optischer Sensor PHOENIX II

Der neue optische 3D Sensor PHOENIX II ist vollstandig und nahtlos
in Metrosoft QUARTIS integriert. Er erfasst in nur einem Arbeits-
gang schnell und beriihrungsfrei Durchbriiche und Kanten auf
Blech und Kunststoffteilen sowie Geometrieelemente und Flachen
auf Bauteilen unterschiedlicher Materialien.

B Highlights

e Multiuserzugriff und grosse Datenmengen durch Microsoft
SQL Datenbank-Server

e Zeiss-Messgerate Gber CMM-OS Schnittstelle anbinden

e Zusatzliche Tastkopfe Uber I++ DME: Hexagon DEA CW43, Renishaw PHS1,
erweiterter Generischer Tastkopf und liber CMM-OS: Zeiss DSE, Zeiss RDS (inkl. CAA)

e Berlihrungsloses Messen mit PHOENIX II Sensor

Metrosoft QUARTIS ist Windows 10 kompatibel

Sie nutzen das neue Microsoft Betriebssystem Windows 10?
Metrosoft QUARTIS ist kompatibel mit Windows 7, Windows 8 / 8.1 und Windows 10.

Die Unterstiitzung von Windows 10 geht einher mit zahlreichen Verbesserungen in
der 3D Grafik. Grafikelemente wie Netzraster, Koordinatenkreuz, Farbspektrum und

Windows10 ) ) ) ’ !
Mauszeigerkoordinaten werden auch mit Aero-Design korrekt angezeigt.

Kompatibel

B Highlights
e Aero-Desktopgestaltung ist vollumfanglich unterstitzt
e NVIDIA Optimus Technologie Grafikkarten sind unterstiitzt

e Kantenglattung in der Grafik wird automatisch aktiviert

__’
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Weitere Neuerungen

In Metrosoft QUARTIS R13 sind zahlreiche weitere nutzliche Funktionen verfligbar:

e Folgende CAD-Schnittstellen wurden auf die neuste Version aktualisiert:

- CATIA VS (R8 — R25)

- CATIA V6 (R2015)

- Inventor (V11 - 2016)
- Parasolid (10 - 28)

- Siemens NX (NX1 — NX10)
- Solid Edge (V18 — ST8)

e Sie wollen die in einem Messprogramm verwendeten Tastersysteme automatisch einmessen.
Die in gewadhlten Programmen enthaltenen Tastersysteme werden in die Einmessliste aufge-
nommen und kénnen so schnell und einfach aufgabenbezogen eingemessen werden.

Referenz 1101 Taster D=2 mm /1 = == : 1111 15.000° 22.500° - i
>» | - e R
Linge 13613 @& 1901 = 1112 60,000 60,000 (=]
Programm Matrix 1113 67.500° 30.000° Ldschen
Gruppe 1
Einmessliste

e Die Materialdickenkompensation ist nun fiir alle Elementtypen mit Ausnahme des Elements
.Kurve” verfligbar. Bei den Elementen Kreis, Rechteck und Langloch wird die Materialdicke ,Auf
Bezug” automatisch aus dem gewahlten Bezugselement entnommen. Fir den Fall, dass vor
dem Messen eine falsche Materialdicke definiert wurde oder die Eingabe der Materialdicke
vergessen ging, kann der Materialdickenwert nachtraglich verandert werden.

e Beim Scannen und Tasten einzelner Punkte mit messenden Tastersystemen erhdhen
verschiedene Optimierungen die Genauigkeit. Scangeschwindigkeiten von 0.1 bis 200 mm/s
sind im Dialog einstellbar. Die Zielauslenkung des Sensors wird prozentual zur minimalen /
maximalen Auslenkung eingestellt.

e Ein Schnitt des CAD-Modells mit einem definierbaren Zylinder
erzeugt eine Zylinderschnittkurve.

@i Qe )= Grafikwerkzeuge Kurve einfiigen
L Messgerat 3 Messen M Auswerten Anzeige Bearbeiten Geometrie

Schnitt mit Zylinder = - 0.000 i 0.000 ¢ 261.000 &
Schnitt mit Ebene ¥ 0000 j 1.000

Einfligen  Abbrechen

¥ | Schnitt mit Zylinder z 0.000 k 0.000
Aktionen —__ MWethode | Schnittelement

e Im Q-DAS-Export wird die Kompatibilitdat zu Metrosoft CM
sichergestellt. Dies betrifft die Felder K2001 Merkmalnummer
und K2002 Merkmalbeschreibung.

e Die Bedienung der selektiven Kennwertanderung wurde optimiert. Die Selektion erfolgt tiber
die neuen Programmeinstellungen, wo zuséatzlich zu "Projektion auf CAD" nun auch ,Eckpunkt”,
.Tastersystem” und ,Drehschwenksystem” selektiert werden kann.

— - .
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e Die Infoboxen in der Grafik wurden komplett tberarbeitet und mit einigen neuen Funktionen
ausgestattet:
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Infoboxen kénnen mit der Maus
verschoben und neu platziert werden.
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kdnnen wahlweise ausgeblendet
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e In DMIS Programmen wird neu der Befehl DMESW / COMAND, 'SETCOORDSYS, WCS, ASPCS'
unterstitzt.

e Das Ausfiihren von Messprogrammen, welche viele Merkmale berechnen und dabei viele
Koordinatensystembefehle aufrufen, wurde beschleunigt.

Temperaturkamesnsation

e Die automatische Temperaturkompensation auf

= Werkstick | Materiaien| * Temperaturen |Sensoren

Messgeraten mit Renishaw UCC-Server wurde e
verbessert. Die Aktualisierung der Temperaturen e W @
erfolgt nicht mehr periodisch, sondern wie mit -

+~WENZEL WPT 100" durch den Anwender. v ton *” o |

e Der neue Renishaw REVO-2 Tastkopf kann in der |
QUARTIS Konfiguration zur grafischen Darstellung _ (Vo] K |
gewdhlt werden.

e Das Starten von Fernwartungssitzungen zur Unterstltzung von Bildschirm zu Bildschirm ist
Uber einen Hyperlink auf dem Desktop oder liber das Windows Startmen( oder aus Metrosoft

QUARTIS einfach méglich. @
&) g s

Metrosoft QUARTIS Metrosoft QUARTIS  Metrosoft QUARTIS
R13 Kenfiguration R13 Fernwartung

e Auf dem Startfenster werden News-Meldungen von WENZEL eingeblendet.
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init...database 30%

Metrosoft QUARTIS nutzt die unvermeidliche
Startzeit zur abwechslungsreichen und

Metrosoft QUARTIS & R13 oge . .

Copyright @ 2015, WENZEL Metromec AG, Switzerland kU rzwe|I|gen Anwendermfo rmation.

SWISS made

Ein Klick auf den Hyperlink fihrt zu den
S _ ausfihrlichen Informationen auf der WENZEL

18.10.15 - Mit einer positiven Bilanz ist der Messeauftritt der WENZEL

Group auf der EMO am 10.10.2015 zu Ende gegangen. Zuzammen mit Metromec Webse|te

mehr als 1,500 Ausstellern aus 33 Landern prisentierte der
Messtechnikhersteller die komplette Bandbreite seiner Hardware- und
Softwaretechnologien.
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Positive Bilanz fiir die EMO 2015 in Mailand
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